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KARTA WYROBU

Nazwa wyrobu:
Nakretka @ 38 A1

Objetosé: Tworzywo:

PEHD/PELD

1. SEKCIJA 1. IDENTYFIKACJA PRODUKTU I PRODUCENTA

I.1 Identyfikacja produktu
Nakretka z mieszaniny tworzyw PE-HD i PE-LD w zestawie z uszczelka
- ze spienionego PE o grubo$ci ~2mm
- indukcyjna
- odpowietrzajaca

1.2 Przeznaczenie
Wspélpracuje z kanistrami typu 1L+2L A1 oraz 4L+5L, B1/B?
Wspotpracuje z butelkami typu 1L PR oraz 1LCYL

1.3 Identyfikacja producenta

»Chemiplastyka” Sp. z 0.0. tel: (041) 331 20 87
ul.Peryferyjna § fax: (041) 331 20 48

25-562 Kielce e-mail: bium@chemiplastxka.gl

II. SEKCJA 2. WYMAGANIA JAKOSCIOWE
—oRbin 2. WYMAGANIA JAKOSCIOWE

a) Waga

Metoda
badania

Wagowo

Waga zadana, m= 5,2g + 0.45¢ (usredniona waga z jednego cyklu »4- 8 detali)

Zgodna z wzorcem

- Odznacza sie dobrymi walorami estetycznymi.

- Nie dopuszcza si¢ widocznych zabrudzen (<0,7mm), skaz oraz wtracen.

- Koronka uformowana bez niedolewoéw, uszczerbkow i Wwyczuwalnych w dotyku.
zadziorow.

- Owal Zapewniajacy prawidtowe nakrecenie nakretki oraz szczelnosé.

- Widoczna nitka gwintu Wwewnetrznego

b) Wyglad
Zewnetrzny

Wizualnie

Barwa podstawowa - w

yrob bezbarwny, naturalny kolor surowca,
Inne kolory dostepne

po uzgodnieniu.

d) Ksztatt

Wizualnie

Dopuszcza sie wystepowanie nieznacznych wklestosci i wypuklosci wynikajacych Wizualnie
z charakteru detaly
e) Wymiary Zgodne z zalaczonym rysunkiem wyrobu gotowego
. Przymiar
f) Zamkniecie Brak wyraznych OpOréw przy nakrecaniu nakretki. Manualnie
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Czgstotliwosé pomiardw:

- Kontrola jakosci: a, bodef - przy uruchomieniy produkcji
- Operator maszyn :a, b, c,d, —nie rzadzie; niz, co 4h

I1I. SEKCJA 3. OPAKOWANIE
S REALIA J. OPAKOWANIE

3.1 Karton tekturowy (1 500szt.)

IV. SEKCJA 4. WARUNK] PRZECHOWY WANIA
e ARRU K] PRZECHOWY WANIA

4.1 Wyréb zapakowany (patrz sekcja 3) nalezy przechowywaé w magazynach krytych, zamknigtych lub wiatach otwartych o
podiozu utwardzonym i wolnym od zabrudzen, W temperaturze od -20°C do 40°C zachowujac odleglo$é nie mniejszg niz Im
od czynnych urzadzen grzejnych. Wyrobu nie nalezy magazynowa¢ w miejscach o duzym nastonecznieniy i zawilgoceniu.
4.2 Przy Znaczacej réznicy parametréw Srodowiska (temperatura i wilgotnosé) migedzy pomieszczeniem magazynowym, a
miejscem gdzie wystepuje konfekcjonowanie (napemhianie, etykietowanie) opakowania jak i zamknigcia nalezy podda¢
Sezonowaniu przez okres minimum 24-ech godzin.

V. SEKCJA 5. ZASADY I WARUNK]I TRANSPORTOWANIA
T =een L L MARUNKI TRANSPORTO WA NIA

5.1 Opakowania nalezy transportowag czystymi, wolnymi od substancji plynnych i wonnych oraz zabrudzen
powierzchniowych majacych bezposredni wplyw na czystosé kanistra srodkami transportu

VI. SEKCJA 6. RYSUNEK WYROBRU
=01 0. RYSUNEK WYROBU

6.1 Nakretka @ 38 2 uszczelka ze spienionego polyethylenu, uszczelka oddychajaca lub uszczelka indukcyjna

- patrz zalacznik

VIL. SEKCJA 7. UWAGI
L oBRLJA 7. UWAGI
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