il Data modyfik. Wydanie Nrrys

Sp. zo.0 ] utworzenia
Chemiplastyka KARTA WYROBU Batin Ky
Kielce 5.12.2019 29.06.2022 5 KK
Nazwa wyrobu: Objetosé: Tworzywo: Kolor: | Kod wyrobu: Nr KK
i P/BIL/CYL/
Butelka 1L cylindryczna 1,0 dm3 PEHD b/b KK/CH C
101219/REV1
L. SEKCJA 1. IDENTYFIKACJA PRODUKTU [ PRODUCENTA
1.1 Identyfikacja produktu _ _
Butelka 1L (1 dm®) o wadze zadanej wykonana z PE-HD wspélpracujaca z nakretka z mieszaniny tworzyw
PE-HD i PE-LD.
1.2 Przeznaczenie
Do pakowania materialéw nie sklasyfikowanych jako niebezpieczne
1.3 Identyfikacja producenta
,»Chemiplastyka™ Sp. z 0.0. tel: (041) 33120 87
ul.Peryferyjna 8 fax: (041) 33120 48
25-562 Kielce e-mail: biuro@chemiplastyka.pl
1. SEKCJA 2. WYMAGANIA JAKOSCIOWE
; Metoda
Parametr | Wymagania badanis
Wagowo
a) Waga Waga zadana 43, 45, 48g + lg, ...... .70, 80 + 2¢ do}fo,lg
b) Objetosc¢ Nominalna objeto$¢ 1dm?
- Zgodna z wzorcem
- Butelka odznacza si¢ dobrymi walorami estetycznymi.
- Dopuszcza si¢ na powierzchni wystepowanie niewielkich defektéw w postaci stabo
wyczuwalnych w dotyku rys, czy tzw.” skérki pomaranczy” itp.
- Dopuszcza sie stabo widoczne bezbarwne pionowe smugi.
- Nie dopuszcza sie widocznych zabrudzen (<0,7mm), skaz oraz wtracer.
- Gratowanie w okolicach szyjki doktadne, brak odpadu utrudniajacego nakrecenie
c) Wyglad fiperts Wizualni
zewnetrzny nakretki. o ] ) 1zualnie
- Koronka szyjki uformowana bez niedolewéw, uszczerbkow i wyczuwalnych w dotyku
zadziorow.
- Wewngtrzna czgs¢ szyjki butelki bez zalewow i nieréwnosci ograniczajacych $rednice
wlewu ponizej minimalnej dopuszczanej.
- W miejscach aczenia sie tabliczki opisowej z powierzchnia kanistra brak wyraznych
uszczerbkow lub nadlewdw.
- Owal szyjki zapewniajacy prawidlowe nakrecenie nakretki oraz szezelnosé.
d) Barwa Barwa podstawowa - wyréb bezbarwny, naturalny kolor surowca. Wizualnie

Brak zgniecen .

e) Ksztalt Dopuszcza si¢ wystepowanie nieznacznych wklestosci i wypuktosci wynikajacych Wizualnie
z charakteru opakowania.

fWymiary  Wysokosc butelki - 256 +1,0 Srednica wewnetrzna szyjki - 29,0 +1 e e
[mm] Srednica zewnetrzna butelki - 81+0,70 Wysokos¢ szyjki - 18,0 £1 (w najnizszym pkt.) &k'o erl?;n
’ tolerowane)
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Metoda

g) Szczelno$¢  Zachowana przy braku wycieku przez min. 1h po wykonanej probie. .

h) Sztaplowanie n/d

i) Stabilnos¢ Dopuszcza sig nieznaczny brak stabilnosci butelki nienalane;. Plytka stalowa

j) Zamknigcie Brak wyraznych oporéw przy nakrecaniu nakretki. Wspolpracuje z nakretka © 34 lub & 38 Manualnie

Kontrola sztywnosci butelki na calej dhugosci pola etykietowego oraz na poziomie dna
przede wszystkim w miejscach skupienia nacisku sit statycznych. Manualnie
Czestotliwosé pomiardw:
- Kontrola jakosci: a, ¢, d, e, f, g, (h), i, J» (k) - uruchomienie produkcji (kontrola stala oraz PO wysezonowaniu wyrobu)
b - pierwsze uruchomienie wyrobu; a, ¢ — nie rzadziej niz 4h; e, g,, i, j— co 4h;
- Operator maszyny: a, g, i,j — nie rzadziej niz, co 2h ; ¢, d, e, k— kontrola ciggta

k)Inne

III. SEKCJA 3. OPAKOWANIE

3.1 Worek foliowy (100szt)
3.2 Paleta przemystowa (16 lub 18 warstw po 100szt., tj. 1600 lub 1800 szt/paleta)

Butelki w workach na palecie owinigtej folig stretch w sposéb zapewniajacy bezpieczny transport opakowania zbiorczego.
3.3 Paleta Euro w ilosci warstw i wielkosci opakowania zbiorczego do indywidualnego uzgodnienia

1V. SEKCJA 4. WARUNKI PRZECHOWY WANIA

4.1 Butelki zapakowane (patrz sekcja 3) nalezy przechowywa¢ w magazynach krytych, zamknietych lub wiatach otwartych o
podiozu utwardzonym, réwnym, suchym i wolnym od zabrudzen. W temperaturze od -20°C do 40°C zachowujac odlegtos¢ nie
mniejsza niz Im od czynnych urzadzen grzejnych. Opakowar nie nalezy magazynowa¢ w miejscach o duzym nastonecznieniu
i zawilgoceniu,

4.2 Opakowania uktadaé¢ warstwowo w stosy tak aby liczba warstw zapewniata stabilnos¢ w stosie. Butelki mozna ukladad¢
zarowno w pozycji stojacej jak i lezace;j.

4.3 Przy znaczacej réznicy parametréw srodowiska (temperatura i wilgotno$é) migdzy pomieszczeniem magazynowym, a
miejscem gdzie wystepuje konfekcjonowanie (napemhianie, etykietowanie) opakowania jak i zamknigcia nalezy poddaé
sezonowaniu przez okres minimum 24-ech godzin.

4.4 Maksymalny okres uzytkowania wynosi 2 lata od daty produkcji (okres pomniejszony o waznoéé konfekcjonowanej
cieczy)

V.SEKCJA 5. ZASADY I WARUNKI TRANSPORTOWANIA

5.1 Opakowania nalezy transportowa¢ czystymi, wolnymi od substancji ptynnych i wonnych oraz zabrudzen
powierzchniowych majacych bezposredni wptyw na czystosé kanistra érodkami transportu

...* - rok produkcji /dwie ostatnie cyfry/
...** - doktadne informacje w certyfikacie, kopia za zgodnoscia z oryginalem dostepna na wniosek klienta

VI. SEKCJA 6. UWAGI

6.1 Powyzszy dokument moze zosta¢ zmieniony jedynie poprzez wprowadzenie nowego wydania zastepczego dla
poprzedniego opracowania lub wprowadzenie modyfikacji z adnotacja daty w tabeli i zmiang numeru wydania

6.2 Na podstawie swojej najlepszej wiedzy za prawidlowy dobér opakowania do konfekcjonowanej cieczy odpowiada
ostatecznie klient.
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