Data

Sp. z 0.0. utworzenia Data modyfik. | Wydanie Nrrys
Chemiplastyka KARTA WYROBU
Kielce 25.09.2013 13.09.2023 5 Patrz nr KK
Nazwa wyrobu: Objetosé: Tworzywo: Kolor: Kod wyrobu: Nr KK
Nakretka O 34 B - PEHD/PELD b/b KK-CHP-NFI34-B-
150616-REV2

I. SEKCJA 1. IDENTYFIKACJA PRODUKTU I PRODUCENTA

1.1 Identyfikacja produktu
Nakre¢tka z mieszaniny tworzyw PE-HD i PE-LD w zestawie z uszczelka
- ze spienionego PE o grubosci ~2mm
- indukcyjna
- odpowietrzajaca

1.2 Przeznaczenie

Wspotpracuje z kanistrami typu A..., B..., C... o $rednicy wlewu @ 30mm.
Zalecany moment zakrecania nakretki wynosi 3,8 Nm przy minimalnym zadanym 2.8 Nm, a maksymalnym do 5,6 Nm

1.3 Identyfikacja producenta

,,Chemiplastyka” Sp. z 0.0. tel: (041) 33120 87
ul.Peryferyjna 8 fax: (041) 33120 48
25-562 Kielce e-mail: biuro@chemiplastyka.pl

1. SEKCJA 2. WYMAGANIA JAKOSCIOWE

. Metoda
Parametr Wymagania badania
a) Waga Waga zadana, m=7.1g + 0.45g (usredniona waga z jednego cyklu ,tj. 8 detali) Xﬁ(ggv;z
- Zgodna z wzorcem
- Odznacza si¢ dobrymi walorami estetycznymi.
- Nie dopuszcza si¢ widocznych zabrudzen (<0,7mm), skaz oraz wtracen.
b) Wyglad - Koronka uformowana bez niedolewdw, uszczerbkow i wyczuwalnych w dotyku. Wizualnic
zewnetrzny zadziorow.
- Owal zapewniajacy prawidlowe nakrecenie nakretki oraz szczelnosc.
- Widoczna nitka gwintu wewnetrznego
¢) Barwa Barwa podstawowa - wyrob bezbaryvny, naturalny kolor surowca. Wizualnie
Inne kolory dostepne po uzgodnieniu.
d) Ksztatt Dopuszcza si¢ wystgpowanie nieznacznych wklgstosci 1 wypuklosci wynikajacych Wizualnie
z charakteru detalu
. . Suwmiarka
e) Wymiary Zgodne z zalaczonym rysunkiem wyrobu gotowego Przymiar
f) Zamknigcie Brak wyraznych oporow przy nakrgcaniu nakretki. Manualnie
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Czgstotliwos¢ pomiarow:
- Kontrola jakosci: a, b, ¢, d, e, f, — przy uruchomieniu produkcji
- Operator maszyny: a, b, ¢, d, — nie rzadziej niz, co 4h

II1. SEKCJA 3. OPAKOWANIE

3.1 Worek foliowy (500szt)
3.2 Karton tekturowy (1000szt.)
3.3 Inne niz opisano w pkt. 3.1 po wczesniejszym uzgodnieniu z producentem.

IV. SEKCJA 4. WARUNKIT PRZECHOWY WANIA

4.1 Wyrob zapakowany (patrz sekcja 3) nalezy przechowywa¢ w magazynach krytych, zamknietych lub wiatach otwartych o
podtozu utwardzonym i wolnym od zabrudzen. W temperaturze od -20°C do 40°C zachowujac odlegto$¢ nie mniejsza niz Im
od czynnych urzadzen grzejnych. Wyrobu nie nalezy magazynowaé¢ w miejscach o duzym naslonecznieniu i zawilgoceniu.
4.2 Przy znaczacej roznicy parametrow srodowiska (temperatura i wilgotno$¢) migedzy pomieszczeniem magazynowym, a
miejscem gdzie wystepuje konfekcjonowanie (napetnianie, etykietowanie) opakowania jak i zamknigcia nalezy poddaé
sezonowaniu przez okres minimum 24-ech godzin.

V. SEKCJA 5. ZASADY I WARUNKI TRANSPORTOWANIA

5.1 Opakowania nalezy transportowaé¢ czystymi, wolnymi od substancji ptynnych i wonnych oraz zabrudzen
powierzchniowych majacych bezposredni wptyw na czystos$¢ kanistra srodkami transportu

VI. SEKCJA 6. RYSUNEK WYROBU

6.1 Nakretka @ 34 z uszczelka ze spienionego polyethylenu, uszczelka oddychajaca lub uszczelka indukcyjna

VII. SEKCJA 7. UWAGI

7.1 Powyzszy dokument moze zosta¢ zmieniony jedynie poprzez wprowadzenie nowego wydania zastgpczego dla
poprzedniego opracowania lub wprowadzenie modyfikacji z adnotacja daty w tabeli i zmiang numeru wydania

7.2 Na podstawie swojej najlepszej wiedzy za prawidlowy doboér opakowania do konfekcjonowanej cieczy odpowiada
ostatecznie klient.
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